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Haltemagnete

GN 50.1
Haltemagnete
ohne Gewinde

Stahl

Seite 6
GN 50.3

Haltemagnete
mit Gewindezapfen

Stahl

Seite 7
GN 50.2

Haltemagnete
mit Innengewinde

Stahl

Seite 8
INO?

Stainless Steel

GN 50.25
Haltemagnete
mit Innengewinde

Edelstahl
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GN 50.4

Haltemagnete

mit Bohrung
Stahl
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Stainless Steel

GN 50.45
Haltemagnete
mit Bohrun

Edelstahl
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GN 58
Flachtopfmagnete
mit Bohrung

Stahl
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GN 51.2
Haltemagnete

mit Gummiummantelung,
mit Innengewinde

Stahl
Seite 13
GN 51.5

Haltemagnete
mit Gummiummantelung,
mit Innengewinde

Stahl
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GN 51.3
Haltemagnete

mit Gummiummantelung,
mit Gewindezapfen

Stahl
Seite 14
GN 51.4

Haltemagnete
mit Gummiummantelung,

mit Bohrung
Stahl

Seite 15
GN 52.1

Haltemagnete

glatt
Stahl
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GN 54.1

Haltemagnete
glatt
Messing
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GN 52.2

Haltemagnete
mit Innengewinde

Stahl
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GN 52.4

Haltemagnete

mit Zapfen
Stahl
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GN 52.3
Haltemagnete
mit Innengewinde

Stahl
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GN 60

Knopfmagnete
mit Bohrung
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GN 62
UMagnete
mit Bohrung

Seite 24
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Ausfihrungen / Bauformen der Haltemagnete

Haltemagnete sind einfache Problemldser fiir eine verschleif3freie Fixierung.

Es sind Magnetsysteme, die auf Grund ihres Aufbaues nur eine Haftebene haben. Durch eine optimale Anordnung der
Magnete und Eisenpole wird die gesamte magnetische Energie auf der Haftfléiche konzentriert.

Bei geschirmten Systemen ist die réumliche Wirkung des Magnetfeldes begrenzt, so dass es nicht zur Aufmagnetisierung
der Umgebung kommt.

Flachgreifer: @ d=06bis 125 h =45 bis 26
Gehduse Stahl, verzinkt, rot lackiert oder nichtrostender Edelstahl
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Fd=12bis8 h=6bis8,5
Gehduse Stahl, verzinkt, mit Gummiummantelung

Haltemagnete
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Stabgreifer: @d=4bis63 h=10bhbis 65
Gehduse Stahl, verzinkt, rot lackiert
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@d=6bis32 h =20 bis 40
Sandwich-Anordnung der Stahlpole, Gehduse Messing
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Knopf- / @ d=13bis 32 hi = 10bis 25,4
U-Magnete: b=22bis79 h2= 17 bis 54
Gegossene, nicht geschirmte Systeme, rot lackiert

<—b——

ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinstimmung mit dem Gesetz. Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe. [Elemn"'[n l




Haltemagnete - Magnetwerkstoffe

Hartferrit (HF)
SrFe (Strontium-Ferrit)

Magnete aus Hartferrit (80% Eisenoxid) werden im Sinterverfahren hergestellt.
Wie alle keramischen Werkstoffe sind diese Magnete sehr hart und spréde und praktisch nicht zu bearbeiten.
Die Haftkraft verringert sich durch Erwérmung.

AINiCo (AN)
Aluminium-Nickel-Cobalt

Magnete aus AINiCo (Hauptbestandteile sind Aluminium, Nickel, Cobalt, Eisen) werden im Sinter- oder GuBverfahren
hergestellt.

Der Werkstoff ist sehr hart und zdh, lasst sich aber nachbearbeiten.

Diese Magnete werden unter anderem eingesetzt, wenn auch bei gréfieren Temperaturschwankungen ein méglichst gleich-
bleibendes Magnetfeld gewdhrleistet sein soll.
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SmCo (SC)
Samarium-Cobalt

Magnete aus SmCo (Hauptbestandteile sind Samarium und Cobalt) werden im Sinterverfahren hergestellt.
Der Werkstoff ist sehr hart und spréde und praktisch nicht zu bearbeiten.
Die Haftkraft verringert sich durch Erwdrmung.

NdFeB (ND)
Neodym-Eisen-Bor

Magnete aus Neodym-Eisen-Bor werden im Sinterverfahren hergestellt.
Der Werkstoff ist sehr hart sowie spréde und praktisch nicht zu bearbeiten.
Mit diesem Werkstoff lassen sich hdchste Haftkrafte erzielen.

Die Haftkraft verringert sich durch Erwérmung.

Magnetwerkstoffe im Vergleich:

Bezeichnung Harfferrit (HF) AINiCo (AN) SmCo (SC) NdFeB (ND)
Haftkraft gut maBig stark sehr stark
Max. Einsatztemperatur *) ~ 200 °C ~ 450 °C ~ 200 °C ~ 80 °C
Korrosionsbestandigkeit sehr gut sehr gut gut weniger gut
Bearbeitbarkeit nicht maglich spanen mit Diamant, | nicht méglich nicht méglich
schleifen
Entmagnetisierbarkeit maBig leicht sehr schwierig schwierig
durch Magnet- durch Magnet- nur durch groBBe nur durch grof3e
gegenfelder gegenfelder Magnetgegenfelder | Magnetgegenfelder
Preis sehr gunstig hoch sehr hoch gunstig

*) Die max. Einsatztemperatur ist nur ein Richtwert, da sie auch von der Dimensionierung des Magneten abhéngt.
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Haltemagnete - Haftkrafte

AuBer durch den Magnetwerkstoff und die Magnetgroie wird die Haftkraft beeinfluf3t durch:

- einen Luftspalt (magnetisch nicht leitende Werkstoffe wirken wie ein Luftspalt)

- die Qualitat der Oberflache (Rauheit und Form)

- die Temperatur

- den Anteil des ferromagnetischen Materials im Stahl bzw. dessen Volumen zur Aufnahme des gesamten Magnetflufes

AuBBerdem kann die Haftkraft beeintrachtigt werden durch thermische Wechselbeanspruchung und durch chemische
Einflisse (aggressive Bader, Gase efc.).

Die untenstehenden Diagramme und Schaubilder geben Richtwerte iGber die Beeinflussung der Haftkraft durch ver-
schiedene mechanische Vorgaben.

Die in den Tabellen der Normseiten angegebenen Nennhaftkrafte sind Mindestwerte, die erreicht werden bei:

Haltemagnete

- Raumtemperatur
- senkrechtem ,Abrif3” bei vollflachiger Auflage des Magneten
- Werksticken aus Stahl mit wenig Kohlenstoff und einer Mindestdicke von 10 mm

EinfluB der Luftspalte EinfluB des Werkstoffes (Stahlsorte)
100% 100% technisch reines Eisen 86% C60
:g; 95% St37 84% 42CrMo4
70% 95% C15 75% St50
§o0% 94% 34CrNiMo6 72% X155CrMo12
§ oo 93% St52-3 65% X210CrW12
30% 92% 90MnV8 50% 20MnCr5
o 90% C45 30% GG
0% 87% Ck45 0% NE-Metalle

Luftspalt in mm

Gehértete Werksticke leiten den MagnetfluB
schlechter, die Haftkraft ist also geringer.

EinfluB der Werkstlickoberflache auf die Haftkraft Verschiebekraft = 20%- 30% der Haftkraft
20% - 50% 50% - 70% 70% - 80% 80%- 90%
~ v W VW
Werkstlicke Magnet \U\Ll\/béit >%rjks:ik/

Die Verschiebekraft wird auch beeinfluBt von
Oberflachenrauheit und Adhéasion.

ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinstimmung mit dem Gesetz. Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe. [Elemn"'[n l




GN 50.1

Haltemagnete

¢ Ausfilhrung
Scheibenform, ohne Gewinde
Gehduse Stahl, verzinkt

Magnetwerkstoffe:

Hartferrit HF, temperaturbestéindig bis 200 °C

SmCo SC€ Samarium, Cobalt, temperaturbestindig bis 200 °C
NdFeB ND Neodym, Eisen, Bor, temperaturbestandig bis 80 °C

o °*Hinweis —
'®  Bei Hallemagneten GN 50.1 handelt es sich um ein geschirmtes
S  Magnetsystem. Die Befestigung erfolgt durch Kleben oder eine seit
g che Druckschraube (z.B. Gewindesfift mit Spitze GN 913.2). Stahicena Kunststofi
o Weilere Erlauterungen zu Haltfemagneten siehe Seite 3ff. anigehause unststotiring
= | ‘ ,’“\
N : \ Ansicht auf
f : ‘ % ’ Haftflache
Haftflache /
Magnet
Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftkriifte 52
Artikelnummer d h in N g
GN 50.1-HF-10 10 +0.1/40.1 45 +0.2/01 4 2
GN 50.1-HF-13 13 +0.1/01 4.5402/0. 10 3
GN 50.1-HF-16 16 401701 45 w20 18 5
GN 50.1-HF-20 20 +0.1/40. 6 +0.2/01 30 10
GN 50.1-HF-25 25 +0.1/01 T +03/41 40 18
GN 50.1-HF-32 32 4017401 7 +03/01 80 29
GN 50.1-HF-40 40 +0.2/01 8 +04/0. 125 55
GN 50.1-HF-50 50 402740, 10 +0.5/0. 220 102
GN 50.1-HF-63 63 +03/40. 14 +05/01 350 226
GN 50.1-HF-80 80 +0.5/-01 18 +05/01 600 468
GN 50.1-HF-100 100 +0.5/-0.1 22 +05/01 900 915
GN 50.1-HF-125 125 +05/401 26 +0.5/0.1 1300 1680
6N 50.1-SC-6 6 +0.1/40. 4.5 4017401 5 1
GN 50.1-SC-8 8 +0.1/01 4.5 +01/01 11 2
GN 50.1-5C-10 10 101/ 4.5 401701 20 3
GN 50.1-5C-13 13 101701 4.5 4017401 40 4
GN 50.1-SC-16 16 +0.1/01 45401741 60 7
GN 50.1-5C-20 20 +0.1/-01 6 +0.1/0. 90 14
GN 50.1-SC-25 25 +01/40. 7 +0.2/02 150 26
GN 50.1-SC-32 32 +01/41 7 +02/02 220 42
GN 50.1-ND-6 6 +0.1/01 4.5 +01/01 5 1
GN 50.1-ND-8 8 4017401 4.5 4017401 13 2
GN 50.1-ND-10 10 +01/01 4.5 +01/01 25 25
GN 50.1-ND-13 13 +0.1/01 454017401 60 4
GN 50.1-ND-16 16 +0.1/0.1 4.5 +01/01 95 6
GN 50.1-ND-20 20 +0.1/40. 6 +0.1/40. 140 14
GN 50.1-ND-25 25 +0.1/01 7 +02/02 200 25
GN 50.1-ND-32 32 401/ 7 +02/02 350 41

ﬂ ®) )
[Elemn"'fn ] ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.




GN 50.3

' - Haltemagnete
¢ Ausfilhrung
Scheibenform, mit Gewindezapfen
Gehduse / Gewindestift Stahl, verzinkt
S Magnetwerkstoffe:
: Hartferrit HF, temperaturbestandig bis 200 °C
y NdFeB ND Neodym, Eisen, Bor, temperaturbesiandig bis 80 °C
{ *Hinweis
Bei Haltemagneten GN 50.3 handelt es sich um ein geschirmtes o
Magnetsystem. o
Weitere Erlauterungen zu Haltemagneten siehe Seite 3ff. =
£
DD
—_—
&
=
di
—— dy |=— Stahlgehduse Kunststoffring
— ! ‘ \ Ansicht auf
\ ’ Haftflache
= | =
* Magnet
Haftflache
Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftkrifte 52
Artikelnummer di d2 h Linge | inN g
GN 50.3-HF-10 10 +0.1/:01 M3 4.5 402/401 7 4 2
GN 50.3-HF-13 13 +0.1/01 M3 45 102/01 7 10 3
GN 50.3-HF-16 16 +0.1/01 M3 4.5 +02/401 7 18 5
GN 50.3-HF-20 20 +0.1/01 M3 6 +0.2/0.1 7 30 10
GN 50.3-HF-25 25 401701 M4 7 +03/-01 8 40 19
GN 50.3-HF-32 32 +01/4. M4 7 +03/01 8 80 30
GN 50.3-HF-47 47 +0.2/01 Mé 9 +05/01 8 80 85
GN 50.3-HF-63 63 +03/4.1 Mé 14 405701 15 350 233
GN 50.3-ND-10 10 +0./4. M4 4.5 +01/01 8 25 3
GN 50.3-ND-13 13 +0./0. M5 4.5 +01/01 8 60 5
GN 50.3-ND-16 16 +0.1/0.1 Mé 4.5 +01/01 8 95 5
GN 50.3-ND-20 20 401/ Mé 6 +0.1/4.1 10 140 15
GN 50.3-ND-25 25401/ Mé 7 +01/01 10 200 27
GN 50.3-ND-32 32 101/01 Mé 7 +0.1/01 10 350 42

ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinstimmung mit dem Gesetz. Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe. [Elemn"'[n l




GN 50.2

L
Haltemagnete ‘
¢ Ausfiihrung
Scheibenform, mit Innengewinde N
Gehduse / Gewindebuchse Stahl, verzinkt . B g
Magnetwerkstoffe: ' or
Hartferrit HF, temperaturbestéindig bis 200 °C
SmCo SC€ Samarium, Cobalt, temperaturbestindig bis 200 °C -
NdFeB ND Neodym, Eisen, Bor, temperaturbestandig bis 80 °C : f
@ cHinweis J/
Q@  Bei Haltemagneten GN 50.2 handelt es sich um ein geschirmtes
B Magnetsystem. Weitere Erléuterungen zu d;
g Hallemagneten siehe Seite 3ff. _>| ds |__ Stahlgehause Kunststoffring
0
i
_= | \
_ ! - Ansicht auf
a8.9) Haftflache
e B \BY/
i I =
Magnet
Haftflache
Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftkriifte 52
Artikelnummer di d2 ds h Linge | t inN q
GN 50.2-HF-10 10 +0.1/-0.1 M3 6 +0.1/-0.1 4.5 02701 7 5 4 3
GN 50.2-HF-13 13 +0.1/40.1 M3 6 +0.1/0.1 4.5 +02/01 7 5 10 4
GN 50.2-HF-16 16 +0.1/-0.1 M3 6 +0.1/-0.1 4.5 +0.2/01 7 5 18 6
GN 50.2-HF-20 20 +0.1/:0.1 M3 6 +0.1/0.1 6 +0.2/-0.1 7 5 30 11
GN 50.2-HF-25 25 1017401 M4 8 +01/01 7 +03/01 8 7 40 20
GN 50.2-HF-32 32 +01/401 M4 8 +01/01 7 +03/01 8 71 80 31
GN 50.2-HF-40 40 +0.2/:01 M5 10 +0.1/0.1 8 +0.4/:01 10 9 125 59
GN 50.2-HF-50 50 +0.2/0.1 Mé 12 +0.1/0. 10 +0.5/-0.1 12 11 220 m
GN 50.2-HF-63 63 +0.3/0.1 M8 15 +01/:01 14 +05/.01 16 14 350 242
GN 50.2-HF-80 80 +0.5/0.1 MI10 20 +0.1/-0.1 18 +0.5/01 16 15 600 500
GN 50.2-HF-100 100 +0.5/-0.1 M12 22 +0.1/40.1 22 +05/40.1 21 18 900 948
GN 50.2-HF-125 125 +0.5/0.1 M14 25 101/ 26 +0.5/-0.1 24 20 1300 1732
GN 50.2-5C-6 6+01/-0. M3 6+01/0. 4.5 401701 71 6 5 2
GN 50.2-5C-8 8 +01/01 M3 6 +0.1/0.1 4.5 401701 7 6 11 3
GN 50.2-SC-10 10 +0.1/-0.1 M3 6 +0.1/-0.1 4.5 +01/01 7 6 20 4
GN 50.2-SC-13 13 +0./0. M3 6 +0.1/0.1 4.5 401701 7 6 40 6
GN 50.2-5C-16 16 +0.1/-01 M4 6+0.1/0.1 4.5 401701 7 6 60 8
GN 50.2-SC-20 20 +0.1/:01 M4 8 402702 6 +0.1/-0.1 7 7 90 16
GN 50.2-SC-25 25 +0.1/:01 M4 8 +0.2/02 7 +02/02 7 7 150 28
GN 50.2-C-32 32 +0.1/01 M5 10 +0.2/-02 7 +02/02 8.5 8 220 47
GN 50.2-ND-6 6 +0.1/-0.1 M3 6 +0.1/-0.1 4.5 401701 7 6 5 2
GN 50.2-ND-8 8 +0.1/401 M3 6 +0.1/-0.1 4.5 +01/01 7 6 13 3
GN 50.2-ND-10 10 +0.1/-0.1 M3 6 +0.1/-0.1 4.5 401701 7 6 25 4
GN 50.2-ND-13 13 +0./0. M3 6 +0.1/0.1 4.5 401701 7 6 60 5
GN 50.2-ND-16 16 +0.1/-01 M4 6 +0.1/0.1 4.5 401701 7 6 95 7
GN 50.2-ND-20 20 +0.1/:0.1 M4 8 +02/02 6 +0.1/-0.1 7 7 140 16
GN 50.2-ND-25 25 +0.1/0.1 M4 8 +02/02 7 +02/02 7 7 200 27
GN 50.2-ND-32 32 +01/401 M5 10 +0.2/02 7 +02/-02 8.5 8 350 45

ﬂ ®) )
[Elemn"'fn ] ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.




GN 50.25 INOX

Edelstahl-Haltemagnete

¢ Ausfilhrung
Scheibenform, mit Innengewinde
Gehéduse / Gewindebuchse Edelstahl, nichtrostend

Magnetwerkstoff
Hartferrit HF, temperaturbesténdig bis 220 °C

*Hinweis
Bei Edelstahl-Haltlemagneten GN 50.25 handelt es sich um ein
geschirmtes Magnetsystem.
Durch die geringe magnetische leitféhigkeit des Edelstahl-Gehduses
sind die Haftkréifte geringer als bei Stahl.
Weitere Erlduterungen zu Haltfemagneten siehe Seite 3ff.

Haltemagnete

Edelstahl Gehduse Kunststoffring

A 2.
i @ =

Magnet
Haftflache
Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftkriifte 52
Artikelnummer d d2 ds h Linge | t in N g
GN 50.25-HF-25 25 +0.1/401 M5 8 7+03/41 8.25 9 2 20
GN 50.25-HF-32 32 «01/401 M5 8 7+03/01 9 9 04 3l
GN 50.25-HF-40 40 +0.2/01 M5 8 8 +03/01 8.5 9 100 56
GN 50.25-HF-50 50 +0.2/01 M5 8 10 +0.4/0. 8.5 9 175 105
GN 50.25-HF-63 63 +0.3/01 M5 8 14 405/01 8 9 280 228

ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinstimmung mit dem Gesetz. Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe. [Elemn"'[n l




GN 50.4

Haltemagnete )

*Ausfiihrung A g \

Scheibenform, mit Bohrung
Gehduse Stahl, verzinkt.

Magnetwerksfoff
Hartferrit HF, temperaturbesténdig bis 200 °C ;."
*Hinweis ~“9;
Bei Haltemagneten GN 50.4 handelt es sich um ein geschirmtes :/
& Magnetsystem. e /
€  Um die magnetischen Eigenschaften (Haftkréfte) nicht zu beeinflus- \—‘J’/
S’ sen, missen die Befestigungsschrauben aus einem unmagneti-
E&  schen Werkstoff sein [magnetisch nicht leitféhig).
=  Weitere Erléuterungen zu Hallemagneten siehe Seite 3ff.
(-]
= =
. < . >
e TICh SR ——
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90° Haftflache

d d =
s T I"\ A
g @

Haftflache Magnet
Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftrifte 52
Artikelnummer di d2 ds ds ds h t inN g
GN 50.4-HF-16 16 +0.1/0.1 35 9 1.5 = 4.5 +02/01 o 14 4
GN 50.4-HF-20 20 +0.1/01 41 : 10.5 : 6 +0.2/01 : 7 9
GN 50.4-HF-25 25 10.1/01 55 : 12 - 7 +03/02 o 36 17
GN 50.4-HF-32 32 +0.1/01 55 o 12 - 7 +03/01 : 72 27
GN 50.4-HF-40 40 +0.2/-01 55 9 135 = 8 04701 o 90 52
GN 50.4-HF-50 50 +0.2/0.1 - 8.5 - 7 10 +05/0.1 8.5 180 84
GN 50.4-HF-63 63 +0.3/-01 o 6.5 5 24 14 405/01 12 290 197
GN 50.4-HF-80 80 +0.5/-01 o 6.5 = 115 18 +05/01 15 540 458
GN 50.4-HF-100 100 +0.5/-0.1 - 10.5 - 34 22 +05/-01 18 680 815

j ®) )
[ElemA"'En ] ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.




GN 50.45 INOX

Edelstahl-Haltemagnete

¢ Ausfilhrung
Scheibenform, mit Bohrung
Gehduse Edelstahl, nichtrostend

Magnetwerkstoff
Hartferrit HF, temperaturbestandig bis 220 °C

*Hinweis
Bei Edelstahl-Haltlemagneten GN 50.45 handelt es sich um ein
geschirmtes Magnetsystem.
Durch die geringe magnetische leitféhigkeit des Edelstahl-Gehduses
sind die Haftkréfte geringer als bei Stahl. Um die magnetischen
Eigenschaften (Haftkréfte) nicht zu beeinflussen, missen die Befe-
stigungsschrauben aus einem unmagnetischen \Werksfoff sein
[magnetisch nicht leitfchig).
Weitere Ercuterungen zu Hallemagneten siehe Seite 3ff.

Haltemagnete

Ausfiihrung d < 40 Ausfiihrung d{2 50 _ 5 :
fir Senkschraube fur Zylinderschraube Edelstahi-Gehause  Kunststoffring

d d =
s I O v I"\ e
'z rm @

EI%
|

Dl e
90° Haftflache

Haftflache Magnet
Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftkrifte 52
Artikelnummer ¢ d2 ds ds ds h t in N g
GN 50.45-HF-20 20 +0.1/40. 41 : 10 = 6 +0.2/01 c 22 9
GN 50.45-HF-25 25 40.1/01 55 o 11.5 = 7 +03/02 o 29 17
GN 50.45-HF-32 32 401/ 55 : 11.5 o 7 +03/02 - 58 27
GN 50.45-HF-40 40 +0.2/01 55 : 11.5 : 8 104702 : 72 52
GN 50.45-HF-50 50 +0.2/01 = 8.5 = 22 10 105702 8.5 145 85
GN 50.45-HF-63 63 +0.3/-01 - 6.5 - 24 14 +05/02 12 230 195

, W “
ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinstimmung mit dem Gesetz. Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe. [Elemn"'fn l




GN 58

Flachtopfmagnete

¢ Ausfilhrung
Scheibenform, mit Bohrung

Gehéuse Stahl

Magnetwerksfoff
AINiCo AN Aluminium, Nickel, Cobalt, temperaturbesténdig bis 280 °C

Lackierung rot, temperaturbesiandig bis 180 °C

*Hinweis
Bei Flachtopfmagneten GN 58 handelt es sich um ein geschirmtes
Magnetsystem.
Um die magnetischen Eigenschaften (Haftkréfte) nicht zu beeinflus-
sen, mussen die Befestigungsschrauben aus einem unmagneti-
schen Werksfoff sein (magnetisch nicht leitfghig).
Zur leichteren Handhabung bzw. um eine Entmagnetisierung zu
vermeiden, haben diese Magnete im Lieferzustand ein Eisenblech
auf der Haftfléche.
Weitere Erlduterungen zu Haltemagneten siehe Seite 3ff.
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Stahlgehaduse Luftspalt (Messing)

s
- T

|
bl |
90° Haftflache

Ansicht auf
Haftflache

Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftkriifte 52
Artikelnummer di d2 ds h inN g
GN 58-AN-19 19 37 15 15 3 17
GN 58-AN-29 29 47 10 8.5 50 43
GN 58-AN-38 38 47 11 105 130 83

j ®) )
[Elemn"'fn ] ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.




GN 51.2

Haltemagnete

¢ Ausfilhrung
Scheibenform, mit Innengewinde
mit Gummiummantelung
Stahlteil, verzinkt

Magnetwerkstoff
NdFeB ND Neodym, Eisen, Bor, temperaturbesiindig bis 80 °C

Gummiummantelung
Elastomer (TPE), 73 Shore, schwarz

*Hinweis
Bei Haltemagneten GN 51.2 handelt es sich um ein geschirmtes
Magnetsystem, das gummiummantelt ist.
Durch die Gummiummantelung werden sie vorzugsweise bei empfin-
dlichen Oberflachen eingesetzt. AuBerdem wird der Reibungskoeffi-
zient erhoht, so dass hohe seitliche Haftkréfte erzielt werden.
Weitere Erlauterungen zu Haltemagneten siehe Seite 3ff.

d;
— dg Magnet
i
4 . 4
T
- i - Ansicht auf
t Haftflache
=
1 T
Haftfliche =~ Magnet ~ Gummi
Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhoftkrifte | &2
Artikelnummer d d ds h Liinge | 1 min. in N g
GN 51.2-ND-12 12 M4 8 7 8 6 10
GN 51.2-ND-22 2 M4 8 6 55 5 50 13
GN 51.2-ND-31 31 M4 8 6 55 5 75 22
GN 51.2-ND-43 43 M4 8 6 45 5 85 30
GN 51.2-ND-66 66 M5 10 8.5 6.5 8 180 105
GN 51.2-ND-88 88 M8 12 8.5 8.5 11 420 192

, W “
ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe. [Elemn"'fn l
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GN 51.5

Haltemagnete

¢ Ausfilhrung
Scheibenform, mit Innengewinde, mit Gummiummantelung
Stahlteil, verzinkt

Magnetwerksfoff
NdFeB ND Neodym, Eisen, Bor, temperaturbestandig bis 80 °C

Gummiummantelung
Elastomer (TPE), 73 Shore, schwarz

*Hinweis
Bei Haltemagneten GN 51.5 handelt es sich um ein geschirmtes
Magnetsystem, das gummiummantelt ist.
Durch die Gummiummantelung werden sie vorzugsweise bei
empfindlichen Oberflachen eingesetzt. AuBerdem wird der Rei-
bungskoeffizient erhht, so dass hohe seitliche Haftkréifte erzielt
werden.
Weitere Erlauterungen zu Hallemagneten siehe Seite 3ff.

GN 51.3

Haltemagnete

¢ Ausfilhrung
Scheibenform, mit Gewindezapfen, mit Gummiummantelung
Stahlteil, verzinkt

Magnetwerkstoff
NdFeB ND Neodym, Eisen, Bor, temperaturbestindig bis 80 °C

Gummiummantelung
Elastomer (TPE), 73 Shore, schwarz

*Hinweis
Bei Haltemagneten GN 51.3 handelt es sich um ein geschirmtes
Magnetsystem, das gummiummantelt ist.
Durch die Gummiummantelung werden sie vorzugsweise bei
empfindlichen Oberflachen eingesetzt. AuBerdem wird der Rei-
bungskoeffizient erhoht, so dass hohe seitliche Haftkréfte erzielt
werden.
Weitere Erlauterungen zu Hallemagneten siehe Seite 3ff.

= | e
? |

dof=— o
* | $
| — f
T ?
Haftfliche = Magnet Gummi
Magnet
Ansicht auf
Haftflache
Standard Artikel Hauptabmessungen Nenn- 582
haftkrifte ————
Artikelnummer di d2 h th h inN q
GN 51.5-ND-22 227 M 6 45 08 35 9
GN 51.5-ND-31 31 M5 6 45 08 75 2
GN 51.5-ND-43 43 M 55 4 08 85 29
GN 51.5-ND-66 66 M6 85 6 18 180 100
GN 51.5-ND-88 88 M6 85 6 18 420 186

Haftfliche Magnet  Gummi
Magnet
Ansicht auf
Haftflache
Standard Artikel Hauptabmessungen Nenn- 52
haftkriifte
Artikelnummer di d2 h | inN q
GN 51.3-ND-22 22 M4 6 6.5 50 1
GN 51.3-ND-43 43 M6 6 15 85 32
GN 51.3-ND-66 66 M8 85 15 180 107
GN 51.3-ND-88 88 M8 85 15 420 193

j ®) )
[Elemn"'fn ] ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.




GN 51.4

Haltemagnete

¢ Ausfilhrung
Scheibenform, mit Bohrung, mit Gummiummantelung
Stahlteil, verzinkt

Magnetwerkstoff
NdFeB ND Neodym, Eisen, Bor, temperaturbestéindig bis 80 °C

Gummiummantelung
Elastomer (TPEJ, 73 Shore, schwarz

*Hinweis
Bei Haltemagneten GN 51.4 handelt es sich um ein geschirmtes
Magnetsystem, das gummiummantelt ist.
Durch die Gummiummantelung werden sie vorzugsweise bei empfin-
dlichen Oberflachen eingesetzt. AuBerdem wird der Reibungskoeffi-
zient erhoht, so dass hohe seitliche Haftkréifte erzielt werden.
Weitere Erlduterungen zu Haltfemagneten siehe Seite 3ff.

Haltemagnete

d1 Magnet

‘ Ansicht auf
T Haftflache
Haftflache Magnet Gummi

Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftkriifte 52
Artikelnummer d d2 ds t h in N g
GN 51.4-ND-22 2 4 8 35 6 35 8
GN 51.4-ND-31 31 6 9 35 6 75 20
GN 51.4-ND-57 57 8 25.3 3.5 1.5 175 77
GN 51.4-ND-66 66 55 25 35 8.5 210 100

, W “
ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe. [Elemn"'fn l




GN 52.1

Haltemagnete

¢ Ausfithrung
Stabform, glatt
Gehduse Stahl

Kennziffer 1: verzinkt, Toleranz d = + 0.2/- 0.2
Kennziffer 2: blank, Toleranz d = hé

Magnetwerkstoffe:
AINiCo AN Aluminium, Nickel, Cobalt, temperaturbestandig bis 450 °C

o NdFeB ND Neodym, Eisen, Bor, temperaturbestandig bis 80 °C
4]
S, cHinweis
=E, Bei Haltemagneten GN 52.1 handelt es sich um ein geschirmtes
@® Magnetsystem.
—'; Befestigungsmaglichkeiten sind Einpressen, Einschrumpfen oder
X Einkleben.

Weitere Erlauterungen zu Hallemagneten siehe Seite 3ff.

*) k ist das max. Maf, um das der Haltemagnet ohne Verlust seiner
Eigenschaften gekiirzt werden kann.

'—n==—{ Stahlgehduse Messing (AN)

~ Kunststoff (ND)

< I / \ Ansicht auf
\ / Haftflache

Magnetbereich

Haftflache

- ° .
[Elesa*n"'[n ] ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.



Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftkriifte

Artikelnummer d h +0.2/-0.2 k*) inN g

GN 52.1-AN-6-1 6 20 12 2 5 %
GN 52.1-AN-8-1 8 20 1 4 8 S
6N 52.1-AN-10- 10 20 10 85 n B
GN 52.1-AN-13-1 13 20 8 12 19 %
GN 52.1-AN-16-1 16 20 6 20 30 =
GN 52.1-AN-20-1 20 25 5 40 58

GN 52.1-AN-25-1 25 35 13 60 125

GN 52.1-AN-32-1 32 40 9 160 220

GN 52.1-AN-40-1 40 50 10 240 440

GN 52.1-AN-50-1 50 60 10 400 813

GN 52.1-AN-63-1 63 65 10 660 1306

GN 52.1-AN-6-2 6 10 2 2 2

GN 52.1-AN-8-2 8 12 3 4 5

GN 52.1-AN-10-2 10 16 6 8.5 10

GN 52.1-AN-13-2 13 18 6 12 18

GN 52.1-AN-16-2 16 20 6 20 30

GN 52.1-AN-20-2 20 25 5 40 57

GN 52.1-AN-25-2 25 30 7 60 106

GN 52.1-AN-32-2 32 35 4 160 187

GN 52.1-AN-40-2 40 45 5 240 390

GN 52.1-AN-50-2 50 50 = 400 639

GN 52.1-AN-63-2 63 60 5 660 1175

GN 52.1-ND-4-1 4 20 15 25 2

GN 52.1-ND-5-1 5 20 15 45 3

GN 52.1-ND-6-1 6 20 15 6 5

GN 52.1-ND-8-1 8 20 15 12 8

GN 52.1-ND-10-1 10 20 15 % 12

GN 52.1-ND-13-1 13 20 15 60 7l

GN 52.1-ND-16-1 16 20 15 90 31

GN 52.1-ND-20-1 20 25 18 135 61

GN 52.1-ND-25-1 25 35 7 190 133

GN 52.1-ND-32-1 3 40 32 340 249

GN 52.1-ND-6-2 6 10 5 6 2

GN 52.1-ND-8-2 8 12 7 12 5

GN 52.1-ND-10-2 10 16 1 L 9

GN 52.1-ND-13-2 13 18 13 60 18

GN 52.1-ND-16-2 16 20 15 90 31

GN 52.1-ND-20-2 20 25 18 135 60

GN 52.1-ND-25-2 25 30 /] 190 115

GN 52.1-ND-32-2 3 35 7 340 18

ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinstimmung mit dem Gesetz. Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe. [Elemn"'[n l
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GN 54.1

Haltemagnete

¢ Ausfithrung -
Stabform, glatt -
Gehduse Messing

Magnetwerkstoffe:

SmCo S€ Samarium, Cobalt, temperaturbestdndig bis 200 °C
NdFeB ND Neodym, Eisen, Bor, temperaturbestandig bis 80 °C
Kennzeichnung fir ND: blau eingeféirbte Haftfldche

*Hinweis
Bei Haltemagneten GN 54.1 handelt es sich um ein geschirmtes
Magnetsystem.
Befestigungsméglichkeiten sind Einpressen oder Einkleben.
Die Anordnung von Magnet und Eisen-Polen wird als Sandwich-
Magnetsystem bezeichnet. Diese Hallemagnete bieten héchste
Haftkréfte auch bei kleineren VWerkstiicken.
Weitere Erlauterungen zu Hallemagneten siehe Seite 3ff.

1) k1 ist das max. MaB, um das der Haltemagnet ohne Verlust seiner
Eigenschaften gekirzt werden kann.

2) Beim direkten Einbau dieses Haltemagneten in Stahlieile ensteht
ein magnetischer KurzschluB, der zu einer Haftkraftverringerung
bis zu 15 % fihrt. Um dies zu vermeiden, sollen die Absténde k2
zwischen Messingmantel und Stahlteil eingehalten werden. Diese
Abstcinde sind auch einzuhalten, wenn der Haltemagnet gekirzt

wurde.
d
-—q==—L Messinggehause Eisen Pole
< ! f Ansicht auf
Haftflache
Magnetbereich
Haftflache
Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftkriifte
Artikelnummer d he h ki) k2 2) in N g
GN 54.1-ND-6 6 20 +0.2/02 10 1.5 10 5
GN 54.1-ND-8 8 20 +0.2/02 10 1.5 72 8
GN 54.1-ND-10 10 20 +0.2/-02 8 2 45 12
GN 54.1-ND-13 13 20 +02/02 6 25 70 20
GN 54.1-ND-16 16 20 +02/02 2 3 150 30
GN 54.1-ND-20 20 25 +0.2/02 5 4 280 59
GN 54.1-ND-25 25 35 +0.3/03 7 5 450 132
GN 54.1-ND-32 32 40 +03/03 45 6 700 246
GN 54.1-SC-6 6 20 +0.2/02 10 1.5 8 5
GN 54.1-5C-8 8 20 +0.2/02 10 1.5 72 8
GN 54.1-SC-10 10 20 +02/02 8 2 40 12
GN 54.1-SC-13 13 20 +02/02 6 25 60 20
GN 54.1-5C-16 16 20 +0.2/02 2 3 125 30
GN 54.1-SC-20 20 25 +0.2/02 5 4 250 60
GN 54.1-SC-25 25 35 +03/03 7 5 400 134
GN 54.1-SC-32 32 40 +03/03 45 6 600 251

j ®) )
[ElemA"'En ] ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.




GN 52.2

Haltemagnete

¢ Ausfilhrung
Stabform, mit Innengewinde
Gehduse Stahl, verzinkt

Magnetwerkstoffe:
k AINiCo AN Aluminium, Nickel, Cobalt, temperaturbesténdig bis 450 °C
=¥y NdFeB ND Neodym, Eisen, Bor, temperaturbesiindig bis 80 °C
; w *Hinweis
( ok Bei Haltemagneten GN 52.2 handelt es sich um ein geschirmtes o
; / Magnetsystem. 2
- Weitere Erlauterungen zu Haltemagneten siehe Seite 3ff. =
E
D
i —
&
==
d4

* Stahlgehause Messing

Ansicht auf

\ / Haftflache
| /
I \ Magnetbereich

Haftflache
Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftkriifte 52
Artikelnummer di1 +0.2/-0.2 d2 h +0.2/-0.2 ot inN g
GN 52.2-AN-6 6 M3 20 5 2 4
GN 52.2-AN-8 8 M3 20 5 4 8
GN 52.2-AN-10 10 M4 20 7 8.5 1
GN 52.2-AN-13 13 M4 20 7 12 19
GN 52.2-AN-16 16 M4 20 7 20 30
GN 52.2-AN-20 20 Mé 25 7 40 55
GN 52.2-AN-25 25 Mé 35 9 60 121
GN 52.2-AN-32 3 M8 40 9 160 N2
GN 52.2-AN-40 40 M8 50 9 240 437
GN 52.2-AN-50 50 M10 60 12 400 793
GN 52.2-AN-63 63 M12 65 14 660 1273
GN 52.2-ND- 6 M3 20 5 6 4
GN 52.2-ND-8 8 M3 20 5 12 8
GN 52.2-ND-10 10 M4 20 7 L 1
GN 52.2-ND-13 13 M4 20 7 60 2
GN 52.2-ND-16 16 M4 20 7 90 30
GN 52.2-ND-20 20 Mé 25 7 135 58
GN 52.2-ND-25 25 Mé 35 9 190 131
GN 52.2-ND-32 32 M8 40 9 340 243
GN 52.2-ND-40 40 M8 50 9 600 480
GN 52.2-ND-50 50 MI10 60 12 900 904
GN 52.2-ND-63 63 M12 65 14 1300 1555

ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinstimmung mit dem Gesetz. Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe. [Elemn"'[n l




GN 52.4

Haltemagnete

¢ Ausfitlhrung
Stabform, mit Zapfen
Gehduse Stahl, verzinkt

Form D: mit glattem Zapfen
Form E: mit Gewindezapfen

Magnetwerkstoffe:
AINiCo AN Aluminium, Nickel, Cobalt, temperaturbestéindig bis 450 °C

% NdFeB ND Neodym, Eisen, Bor, temperaturbestandig bis 80 °C

=

S °*Hinweis

&  Bei Haltemagneten GN 52.4 handelt es sich um ein geschirmtes
& Magnetsystem.

=

= =

Die Ausfihrung mit glattem Zapfen (Form D) ist zum Befestigen durch
Nieten vorgesehen.
Weitere Erlauterungen zu Haltemagneten siehe Seite 3ff.

Messing (AN)
Kunststoff (ND)

Stahlgehause

/ \ Ansicht auf
\ / Haftflache

Haftflache

j ®) )
[Elemn"'fn ] ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.



Standard Artikel Hauptabmessungen Nennhaftkriifte

Artikelnummer di d2.+0.2/-0.2 d3 h +0.2/-0.2 Liinge | inN g

GN 52.4-AN-6-3-D 6 3 - 20 8 2 5

GN 52.4-AN-8-3-D 8 3 - 20 8 4 8

GN 52.4-AN-10-4-D 10 4 20 8 8.5 13

GN 52.4-AN-13-4-D 13 4 20 8 12 21

GN 52.4-AN-16-5-D 16 5 20 8 20 32

GN 52.4-AN-20-6-D 20 6 25 8 40 59 %
GN 52.4-AN-25-8-D 25 8 35 10 60 128 g,
6N 52.4-AN-32-10.D 32 10 : 10 10 160 220 g
GN 52.4-AN-40-15-D 40 15 - 50 20 240 468 %
GN 52.4-AN-50-18-D 50 18 - 60 25 400 872 ==
GN 52.4-AN-63-20-D 63 20 - 65 30 660 1371

GN 52.4-AN-6-M3-E 6 = M3 20 7 2 5

GN 52.4-AN-8-M3-E 8 = M3 20 7 4 8

GN 52.4-AN-10-M4-E 10 = M4 20 8 8.5 13

GN 52.4-AN-13-M4-E 13 - M4 20 8 12 21

GN 52.4-AN-16-M4-E 16 o M4 20 10 20 31

GN 52.4-AN-20-M6-E 20 : Mé 25 12 40 60

GN 52.4-AN-25-M6-E 25 o Mé 35 10 60 125

GN 52.4-AN-32-M8-E 32 o M8 40 15 160 n7

GN 52.4-AN-40-M8-E 40 : M8 50 15 240 458

GN 52.4-AN-50-M10-E 50 = M10 60 15 400 855

GN 52.4-AN-63-M12-E 63 o MI2 65 20 660 1345

GN 52.4-ND-6-3-D 6 3 20 8 6 5

GN 52.4-ND-8-3-D 8 3 20 8 12 9

GN 52.4-ND-10-4-D 10 4 20 8 24 13

GN 52.4-ND-13-4-D 13 4 - 20 8 60 21

GN 52.4-ND-16-5-D 16 5 20 8 90 31

GN 52.4-ND-20-6-D 20 6 25 8 135 62

GN 52.4-ND-25-8-D 25 8 35 10 190 133

GN 52.4-ND-32-10-D 32 10 - 40 10 340 252

GN 52.4-ND-40-15-D* 40 15 - 50 20 600 c

GN 52.4-ND-50-18-D* 50 18 - 60 25 900 =

GN 52.4-ND-63-20-D* 63 20 - 65 30 1300 =

GN 52.4-ND-6-M3-E 6 > M3 20 7 6 5

GN 52.4-ND-8-M3-E 8 > M3 20 7 12 9

GN 52.4-ND-10-M4-E 10 > M4 20 8 24 14

GN 52.4-ND-13-M4-E 13 > M4 20 8 60 23

GN 52.4-ND-16-M4-E 16 s M4 20 10 90 33

GN 52.4-ND-20-Mé-E 20 - Mé 25 12 135 62

GN 52.4-ND-25-Mé6-E 25 = M6 35 10 190 127

GN 52.4-ND-32-M8-E 32 = M8 40 15 340 220

GN 52.4-ND-40-M8-E 40 = M8 50 15 600 461

GN 52.4-ND-50-M10-E 50 = M10 60 15 900 860

GN 52.4-ND-63-M12-E 63 = MI12 65 20 1300 1350

* Nicht ab Lager, Mindestbestellmenge erforderlich.

ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinstimmung mit dem Gesetz. Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe. [Elemn"'[n l




GN 52.3

Haltemagnete

¢ Ausfithrung
Stabform, mit Innengewinde

Gehduse Stahl

Magnetwerkstoff
AINiCo AN Aluminium, Nickel, Cobalt, temperaturbestandig bis 350 °C

Lackierung rof, temperaturbesiandig bis 180 °C

*Hinweis
Bei Haltemagneten GN 52.3 handelt es sich um ein geschirmtes
Magnetsystem.
Zur leichteren Handhabung bzw. um eine Entmagnetisierung zu
vermeiden, haben diese Magnete im Lieferzustand ein Eisenblech
auf der Haffflciche.
Weitere Erlauterungen zu Hallemagneten siehe Seite 3ff.
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Stahlgehause Messing/Aluminium

. # AN
i F - ,’I \ Ansicht auf
- f , Haftflache

. \S5>

' ’\ Magnet

Haftflache

Standard Artikel Havuptabmess

abebeabions sl Nennhaftkrifte e
Artikelnummer d d h t in N g
GN 52.3-AN-12.5 12,5 M4 16 7 20 15
GN 52.3-AN-17 17 M6 16 5 26 29
GN 52.3-AN-21 2 Mé 19 7 40 42
GN 52.3-AN-27 27 M6 25 9 65 89
GN 52.3-AN-35 35 M6 30 9 150 190

j ®) )
[Elesa*n"'[n ] ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.




GN 60

Knopfmagnete

¢ Ausfilhrung
Magnetwerkstoff

*Hinweis

hergestellt sind.

Lackierung rot, temperaturbesiandig bis 180 °C

AINiCo AN Aluminium, Nickel, Cobalt, temperaturbesténdig bis 280 °C

Knopfmagnete GN 60 haben eine geteilte Haftflache. Es handelt
sich um nicht geschirmte Magnetsysteme, die im GiePverfahren

Um die magnetischen Eigenschaften (Haftkréfte) nicht zu beeinflus-
sen, sind Befestigungsschrauben aus einem unmagnetischen
Werkstoff vorzuziehen.

Zur leichteren Handhabung bzw. um eine Entmagnetisierung zu
vermeiden, haben diese Magnete im Lieferzustand ein Eisenblech

auf der Haffflgche.

Weitere Erlauterungen zu Hallemagneten siehe Seite 3ff.

N Ansicht auf
Haftflache
Haftflache
Standard Artikel Hauptabmessungen &2
0 m & h s - Nennlluf;‘kruhe
Artikelnummer n g
Nennmafl Istmaf} max. @ Schraubkopf
GN 60-AN-13 13 13 42 7 10 2 45 7 ()}
GN 60-AN-19 19 19.1 48 8.7 12.7 57 6.5 19 23
GN 60-AN-25 25 254 45 8.5 20 5.6 8 40 71
GN 60-AN-32 32 318 1.1 10 254 19 12.7 66 132

. | i
uni lodelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinstimmung mit dem Gesetz. Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.
ELESA und GANTER Madsle, lleRechevorbehatn n Ubereidimmung it dom Gselz. B Reprodukion der Zichnungen, bite immer Quellnangabe. O elesa-GANTR
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GN 62

U-Magnete

¢ Ausfithrung
Magnetwerkstoff
AINiCo AN Aluminium, Nickel, Cobalt, temperaturbestandig bis 350 °C

Lackierung rof, temperaturbesiandig bis 180 °C

*Hinweis
U-Magnete GN 62 haben eine gefeilte Haftflgche. Es handelt sich
um nicht geschirmte Magnetsysteme, die im GieBverfahren herge-
stellt sind.
Um die magnefischen Eigenschaften [Haftkréfte] nicht zu beeinflus-
sen, sind Befestigungsschrauben aus einem unmagnetischen
Werkstoff vorzuziehen.
Zur leichteren Handhabung bzw. um eine Entmagnetisierung zu
vermeiden, haben diese Magnete im Llieferzustand ein Eisenblech
auf der Haffflciche.
Weitere Erlauterungen zu Haltemagneten siehe Seite 3ff.
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Haftflachen Haftflachen
Standard Artikel Hauptabmessungen 5
F n Nennhaftkrifte
: b1 b2 m s inN
Wy max. @ Schraubkopf g
GN 62-AN-22 22 25 7 17 - 8 30 04
GN 62-AN-30 30 20 5 20 - 15 45 69
GN 62-AN-39 39 254 47 25 - 19 90 151
GN 62-AN-45 45 30 47 30 - 23 120 209
GN 62-AN-57 57 445 8 35 315 278 180 498
GN 62-AN-70 70 51 8 41 38 35 320 770
GN 62-AN-79 79 82 95 54 43 385 470 1570

j ®) )
[Elesa*n"'[n ] ELESA und GANTER Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinsfimmung mit dem Gesetz. Bei Reprodukfion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.
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