Przeguby kulowe DIN ISO 1220-4 Seria K

Wykonanie stalowe

Gniazdo fozyska

Panewka

Wykonanie ze stali nierdzewnej

Przeguby G?

Zakres

Typ N

Korpus, stal ocynkowana
Zestaw elementow tozyska:
Panewka, stal hartowana
Gniazdo tozyska, mosiadz
mozliwe smarowanie

TypW

Korpus, stal ocynkowana

Zestaw elementow tozyska:
Panewka, stal hartowana

Gniazdo tozyska, stal ocynkowana
z wktadka PTFE

samosmarujace

Typ NH

Korpus, stal nierdzewna
Zestaw elementow tozyska:
Panewka, stal hartowana
chromowana

Gniazdo tozyska, braz
mozliwe smarowanie

Forma WH

Korpus, stal nierdzewna
Zestaw elementow tozyska:
Panewka, stal hartowana

Gniazdo tozyska, braz z wktadka PTFE

samosmarujace

Forma WK

Korpus, stal nierdzewna

Zestaw elementow tozyska:
Panewka, stal nierdzewna,
hartowana

Gniazdo tozyska, stal nierdzewna
z wktadka PTFE

samosmarujace

Wiasciwosci uzytkowe

Do uzytku ogélnego, w szczegdlnosci
dla obcigzer zmiennych i udarowych
zaréwno w pfaszczyznie osiowej jak

i promieniowej.

Do uzytku ogdlnego, a zwitaszcza do
zastosowan w dynamicznie zmieniajacych
sie warunkach pracy. Zakres obcigzen
mniejszy od typu N.

Jaktyp N
do uzycia w srodowiskach zagrozonych
korozja

Jak typ W
do uzycia w srodowiskach zagrozonych
korozja

Jak typ W

do uzycia w aplikacjach wymagajacych
wysokiego stopnia ochrony przed korozja
np. w przemysle spozywczym.
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Przeguby kulowe DIN ISO 1220-4 Seria K

Informacje techniczne

Luz tozyska
Luz tozyska okreéla wartos¢ (osiowego badz promieniowego) luzu panewki w gniezdzie fozyska bez smarowania.

Typ N, NH Typ W, WH, WK
(Mozliwe smarowanie) (Samosmarowne)
d di
Otwor panewki Luz promieniowy  Otwor panewki Luz promieniowy  Luz osiowy
5..10 0,005...0,035 5..10 0,005...0,030 2-3 krotno$¢ luzu prom.
12..20 0,010...0,040 12..18 0,005..0,035 = luzowi prom.
22..25 0,010..0,050 20..25 0,005...0,045 = luzowi prom.

Obcigzenie zastosowane w testach przy temperaturze pokojowej: 100 N

Smarowanie

Przeguby kulowe typu N (z mozliwo$cig smarowania) wymagaja regularnego smarowania. Przeguby dostarczane s nie nasmarowane, wstepne smarowanie
nalezy przeprowadzi¢ przy montazu. Przy zakresie temperatur od -20° C do +125° C stosuje sie smar uniwersalny. W wyjatkowo trudnych warunkach powinno
sie uzy¢ smaru wysokiej jakosci takiego jak np.: Gleitmo 805K.

Przeguby kulowe typu W (samosmarowne) nie powinny by¢ smarowane. Panewka porusza sie na wkfadce PTFE gniazda tozyska.

Temperatura pracy

Przeguby kulowe typu N (z mozliwoscig smarowania) moga by¢ uzyte w zakresie temperatur od -50° C do + 200° C, lub wiecej przy zastosowaniu smaru do
wysokich temperatur.

Przeguby kulowe typu W (samosmarujace) moga byc¢ uzyte w zakresie temperatur od -50° C do + 200° C. Przy ogélnym zastosowaniu mozliwa jest praca w
wyzszych temperaturach, lecz moze to skrdci¢ zywotnos¢ przegubu.

Obciazenia
Wartosci obciazer przegubu odpowiadaja warto$ciom obciazen jego tozyska i zalezg od materiatéw z jakich jest ono wykonane. Przy doborze przegubu o
okreslonej obcigzalnosci nalezy tez wzia¢ pod uwage warunki w jakich bedzie ono pracowato.

Obciazenia statyczne Co

"Co" okresla dopuszczalne statyczne obcigzenie promieniowe, ktéremu mozna poddac przegub kulisty z najstabszym punkcie przekroju bez spowodowania
jego trwatego uszkodzenia. Wartosci "Co" ukazane w katalogu zostaty obliczone na podstawie specyfikacji wytrzymatosci materiatu z ktérego sg wytworzone
przeguby. Nastepnie pewna ilos¢ przegubdw zostata poddana testom w temperaturze pokojowej. Za kazdym razem testy obcigzeniowe byty oparte na
zastosowaniu 80% sity potrzebnej do uszkodzenia materiatu, ustanawiajac w ten sposéb czynnik bezpieczenstwa na poziomie 1,25.

Obcigzenie statyczne "Co" jest stosowane do obliczania dozwolonego statycznego obcigzenia osiowego (Fa), ktére jest ograniczone przez statyczne
obcigzenie panewki w trakcie montazu. Do jego obliczenia stosuje sie jeden z ponizszych wzoréw:

Fa=04 CodlatypuN

Fa=0,2 dla typédw NH, W, WH, WK

W tabeli ponizej przedstawiono wartosci obcigzen statycznych "Co" uzyskane w testach przeprowadzonych przy maksymalnym kacie odchylenia panewki.

Wartosci obcigzen statycznych Co [kN]

di GN 648.1 GN 648.2 GN 648.5 GN 648.6
Rozmiar TypN TypW TypN TypW Typ NH Typ WH Typ WK Typ NH Typ WH Typ WK

5 9,9 8 4,3 4,3 11,8 11,8 11,8 6,2 6,2 6,2

6 11,9 8,9 6 6 13,1 13,1 13,1 8,8 8,8 8,8

8 17,1 14,1 1 11 20,7 20,7 20,7 16,1 16,1 16,1
10 21,4 19,3 17,4 17,4 28,3 28,3 28,3 25,5 25,5 25,5
12 27 23,5 25,5 23,5 34,5 34,5 34,5 34,5 34,5 34,5
14 24,5 21 24,5 21 39,5 39,5 39,5 39,5 39,5 39,5
16 37 32 36,5 32 60,5 60,5 60,5 60,5 60,5 60,5
18 43 38,5 43 38,5 73 73 73 73 73 73
20 49,5 44 49,5 44 83 83 83 83 83 83
22 57 53 57 53 100 100 100 100 100 100
25 68 62 68 61 118 118 118 118 118 118

Wartos¢ obcigzenia dynamicznego C osiggalne na zadanie.
Pomaga okresli¢ zywotnos¢ przegubdw kulistych przy dynamicznych warunkach pracy.
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