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WSKAZNIKI Z NAPEDEM PRZYMUSOWYM

1. KONSTRUKCIJA 1.1 Dzieki zastapieniu mechanizmu grawitacyjnego przektadnia mechaniczng wskazniki
z napedem przymusowym moga by¢ mocowane na wrzecionach pracujacych w
dowolnej pozyciji (osi).

1.2 Mechanizm zamkniety jest w szczelnej obudowie. (Patrz rys. 4). State odniesienie
jest osiggane przez mechaniczne potaczenie wskaznika z korpusem maszyny. Ruch
kotka recznego powoduje reakcje, ktéra jest przenoszona na dwa identyczne kota
koronowe-jedno napedzajace - na zewnatrz obudowy, drugie osadzone luzno na
wrzecionku centralnym.

Z obydwoma kotami koronowymi zazebiane sa dwa takie same mniejsze jarzma
przektadni obiegowej (zebniki) zamocowane na jednej osi, ktéra przenika na wylot
kotko i obudowe wskaznika.
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Efektem takiego ukfadu jest to, ze dwa kota koronowe pozostajg w tym
samym potozeniu w stosunku do korpusu maszyny bez wzgledu na
obracaniesie kotkaiwskaznika. Stad przekfadniazebatazamontowananawewnetrznym
kole koronowym moze przenosic¢ ruch z centralnego wrzecionka, ktére jest zespolone
z pokrettem. Jesli wskaznik jest prawidtowo zamocowany w kétku recznym, to podczas
obracania kétkiem wrzecionko obraca sie réwniez. Obroty wrzecionka ukazuje
wskazéwka na tle tarczy ze skala (obroty i czesci obrotu), ktéra pozostaje nieruchoma
dzieki pofaczeniu czesci obrotowej obudowy z maszyng za pomoca kotka kotwigcego.

2. PRZELOZENIA 2.1 Nakazdy petny obrét duzej czerwonej wskazowki przypada odpowiednia czeé¢ obrotu
matej czarnej wskazowki. llos¢ obrotéw czerwonej wskazéwki przypadajaca na petny
obrot czarnej jest przetozeniem wskaznika.

Na przyktad: przetozenie 12:1 oznacza, ze potrzeba 12 petnych obrotéw czerwonej
wskazowki, aby czarna wykonata jeden petny obrot (patrz rys 5). 12 obrotéw kotka
recznego pokrywa caty zakres podziatki. Kazda dziatka skali to 1/12 petnego obwodu.

MOZLIWE KOMBINACJE POKRETEL/KOL
RECZNYCH | WSKAZNIKOW

KOLA RECZNE/POKRETEA MBT. VHT.
WSKAZNIK strona 476 477
PAO1 472 . .
PA02 472 . .
PAO5 472
PAT1 473 . .
PA12 473 . .
PW12 474 . .
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3.WYBOR PRZELOZENIA 3.1 Ustawi¢ walek w pozycji “zerowej” (wyjéciowej)

3.2 Policzy¢ ilo$¢ obrotéw potrzebna do pokrycia petnego zakresu ruchu.

3.3 Wynik tych obliczen to wymagany zakres przetozenia. Jesli nie pokrywa sie ze
standardowym nalezy wybra¢ nastepne wyzsze przetozenie.

3.4 By maksymalnie wykorzysta¢ petna skale, a zatem uzyska¢ najwieksza doktadnosg,
nalezy tak dobrac¢ przetozenie, by jak najpetniej pokry¢ caty zakres skali wymagana
iloscig obrotéw koétka recznego.

Na przykiad jesli kétko ma wykonywac 11 obrotéw, to przetozenie 12:1jest wskazane,
gdyz wykorzystane bedzie 11/12 petnego zakresu. Dobranie przetozenia 24:1 pozwala
wykorzystac jedynie 11/24 skali, a doktadno$¢ odczytu bedzie mniejsza.

3.5 Dostepne standardowe przetozenia odpowiadaja wiekszosci zastosowan. Przetozenia
opcjonalne moga by¢ wykonane dla odpowiednich ilosci.

4,SKALE 4.1 skale s3 wykonywane dla wszystkich standardowych przetozen w obu, zgodnym (D) i
przeciwnym (S) do ruchu wskazéwek zegara, kierunkach.

4.2 Wskazania standardowej skali jest wartoscia posrednia tzn. nalezy ja przetozy¢ (odnies¢)
do wartosci mierzonej (tabela poréwnawcza).

4.3 Jedli powyzszy uktad skal nie jest wystarczajacy, to istnieje mozliwos¢ zaprojektowania
specjalnej skali.

5.SPOSOB MONTAZU 5.1 Ustawic¢ wrzeciono w pozycji zerowe.
5.2 Obracajac wystajacym z tytu wskaznika zebnikiem ustawi¢ wskazéwki w potozeniu zero.

5.3 Zorientowac kotko reczne/pokretto tak, by w piascie otwoér dla zebnika byt na godzinie
12, a tylne koto koronowe ustawi¢ w pozycji pozwalajacej na umieszczenie kotka
kotwigcego w przygotowanym w korpusie maszyny otworze.

Ostroznie wlozy¢ wyzerowany wskaznik we wneke w kole, tak aby zebnik trafit w
odpowiadajacy otwor.

Delikatnie nastawic tarcze z kotem koronowym, tak aby uzyskac zazebienie przektadni.
Skontrolowac wskazanie zerowe i czy potozenie kotka kotwigcego jest wtasciwe.

Z umiarkowanym momentem (nie powodujac uszkodzenia obudowy i zablokowania
wskaznika) dokreci¢ wkret zabezpieczajacy.

5.4 Nakreci¢ standardowy kotek z gwintem wewnetrznym na trzpien kotwiacy, tak aby
mozna byto go umiesci¢ w nawierconym w korpusie maszyny otworze. Odpowiednio
dostosowac dtugos¢ kotka w celu unikniecia niepotrzebnego nacisku na tylny dysk
obrotowy. Skontrowa¢ przeciwnakretka.

5.5 Zamocowac koto ze wskaznikiem na wrzecionie maszyny, sprawdzi¢, czy znajduje sie
ono we wiasciwej pozycji i zabezpieczy¢ wrzeciono wkretem dociskowym.

5.6 Sprawdzi¢ dziatanie w catym zakresie wskazan.

Przyktad oznaczenia wskaznika z napedem przymusowym

Podziatka z przyrostem
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